ТРУБЫ ДЛЯ КОТЕЛЬНЫХ УСТАНОВОК И ТРУБОПРОВОДОВ
Автоматстан 140
ТУ 14-3-190-2004. Трубы стальные бесшовные для котельных установок и трубопроводов. Таблица 1
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Массовая доля элементов, %

	
	
	С
	Mn
	Si
	S, не более
	P, не более
	Cr, не более
	Ni, не более
	Cu, не более

	20
	ГОСТ 1050
	0,17-0,24
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	0,025
	0,030
	0,25
	0,30
	0,30


Таблица 2
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Механические свойства

	
	
	Временное
сопротивление
разрыву, вв,
Н/мм2
	Предел текучести,
Oт, Н/мм2 при t 350OC,
не менее
	Предел
текучести,
От, Н/мм2,
не менее
	Относительное удлинение,
8 5,   %,
не менее
	Относительное сужение,
¥, %, не менее
	Ударная вязкость
KCU,
Дж/см2,
при S> 6 мм,
не менее

	20 ЮЧ
	ГОСТ 1050
	412-588
	157
	245
	21
	45
	49


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Длина труб: немерная от 4,0 до 11,9м.
2. Предельные отклонения:
по наружному диаметру ±1,00% (обычной точности);
± 0,8 % (повышенной точности);
По толщине стенки:
приведены в таблице
3.
Испытания:
· механические свойства (от при t =350ОC — гарантия);
· на загиб*;
· на сплющивание*.
Таблица 3


4. Контроль макроструктуры (S> 12мм).
5. Термическая обработка с прокатного нагрева*
6. Испытание гидравлическим давлением.
7. Размеры труб в сортаменте ГОСТ 8732-78.

8. Неразрушающий контроль. * По согласованию.
	Наружный диаметр, мм
	Предельные отклонения по толщине стенки

	
	Толщина стенки, мм
	Обычная точность
	Повышенная точность

	до 108
	до 7
	+12,5 / -15
	± 12,5

	
	свыше 7
	+12,5 / -15
	+12,5 / -10

	более 114
	I группа толщин
	+12,5 / -15
	± 12,5

	
	II група толщин
	± 12,5
	± 10


ГОСТ 633-80 Трубы насосно-компрессорные и муфты к ним
ТУ 14-3Р-81-2005 Трубы стальные бесшовные горячедеформированные насосно-компрес-сорные и муфты к ним, трубы-заготовки для изготовления насосно-компрессорных труб. Таблица 1
	Группа прочности
	Требования к химическому составу стали
	Тип резьбового соединения
	Механические свойства

	
	Массовая доля серы, %, не более
	Массовая доля
фосфора, %,
не более
	
	Временное
сопротивление
разрыву, а В,
МПа, не менее
	Предел текучести, стТ, МПа
	Относительное
удлинение, 8 5,
%, не менее

	
	
	
	
	
	не менее
	не более
	

	Д (исп. А)
	0,045
	0,045
	С треугольной резьбой (гладкие)
	655
	379
	552
	14,3

	Д (исп. Б)
	
	
	
	638
	373
	—
	16,0

	К
	
	
	
	687
	491
	—
	12,0

	Е
	
	
	
	689
	552
	758
	13,0

	Л
	
	
	
	758
	654
	862
	12,3

	Примечание:   1. Для труб группы прочности К и исполнения Б группы прочности Д максимальное значение предела текучести не ограничено. 2. Трубы-заготовки по ТУ 14-3Р-81-2005 изготавливаются без резьбы и муфт.


Таблица 2
	Номинальный диаметр трубы, мм
	Толщина стенки, мм
	
	
	Предельные отклонения
	
	

	
	
	По наружному диаметру, мм
	По толщине стенки, %
	По массе для отдельной трубы, %
	По ма ссе для
партии труб
(массой не менее
60 т), %
	По наружному диаметру муфт, %
	По длине муфт, мм

	
	
	
	
	Исполнение
	
	

	
	
	А
	Б
	АБ
	А
	Б
	А
	Б
	АБ
	АБ

	73,0
	5,5 7,0
	±0,8
	+1,0 –0,5
	–12,5
	+6,5 –3,5
	+8,0 –6,0
	–1,75
	—
	±1,0
	±2,0

	88,9
	6,5
	±0,8
	+1,0 –0,5
	
	
	
	
	
	
	

	101,6
	6,5
	±0,8
	+1,2 –0,5
	
	
	
	
	
	
	

	114,3
	7,0
	±0,9
	+1,2 –0,5
	
	
	
	
	
	
	

	Примечание:   1. Для труб-заготовок по ТУ 14-3Р-81-2005 допуск по наружному диаметру на концах труб + 0.8 мм.
2.
Допуск по массе партии труб, изготовленных по ТУ 14-3Р-81-2005, не регламентируется.
3.
Плюсовой допуск по толщине стенки ограничен массой трубы.
а концах труб +0,8 мм ламентируется.
.
	
	


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Трубы поставляются исполнения А и Б.
2. Длина труб немерная
· исполнения А: от 9,5 до 10,5 м;
· исполнения Б 1-й группы: от 5,5 до 8,5 м;
· исполнения Б 2-й группы: свыше 8,5 до 10 м.
3.
Размеры труб и допускаемые предельные отклонения по наружному
диаметру, толщине стенки, по массе — в соответствии с таблицей 2.


4.
Испытания:
· механические свойства;
· на сплющивание труб.
5. Неразрушающий контроль
6. Гидроиспытание.
